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FUNDICAO

CRIACAO DO OXIDO

Aregulagem de temperatura para fundicées feitas por inducao é
de 1329° C. Nos casos de fundicdo com macarico, regule o
oxigénio entre 35-40 PSI (2,46-2,81 Kgf/cm?) e o gas em 2 PSI
(0,14 Kgf/cm?2).

01. Pré-aqueca o cadinho de quartzo junto com o anel no forno
por 20 minutos a 900° C. Em seguida, abaixe a temperatura
para 850° C. Ao chegar nesse estagio, retire apenas o cadinho
do forno e coloque a liga para ser aquecida até que alcance
uma superficie laranja brilhante;

02. Retire o anel e coloque-o no berco da centrifuga. Aproxime o
magarico 2,5 cm das pastilhas e ao perderem a definicao
como uma “gema”, conclua a fundicao.

Observagao: Ao fundir a liga Tilite sobre os componentes de
implante em Tilite (Neodent), coloque o anel no forno em uma
temperatura inicial de 400° C por 30 minutos. Em seguida, eleve
a900° C e ap6s 20 minutos abaixe a temperatura para 800° C.
Para realizar a fundicdo, siga as informacdes vistas
anteriormente.

ACABAMENTO

Apos a fundicao resfrie o revestimento logo que a liga tenha
perdido o seu tom avermelhado. Isto oferecera ao técnico maior
facilidade na usinagem da liga. Separe pedras de oOxido de
aluminio apenas para usinar os trabalhos com o Tilite. Aplique
sobre a superficie do metal um jato de 6xido de aluminio (120
micras - pressao 60 lbs). Em seguida, utilize jato de vapor ou
coloque no ultra-som com alcool isopropilico ou acetato de etila.

01. Para que se crie um oxido desejavel, cologue o metal no
forno de porcelana a 540°C;

02. Sob vacuo total, aumente a temperatura a 55° C por minuto
até 975° C. Ao atingir esta temperatura, libere o vacuo e
retire a peca imediatamente do forno (nao ha tempo de
espera);

03. A superficie do metal devera exibir um oxido azul
dourado/mel dourado. Estando em conformidade, prossiga
direto para aplicacao do opaco.

Caso o oxido colorido nao seja alcancado nesse tempo ou se o
metal exibir um 6xido vermelho escuro, sera indicacao de que a
peca foi contaminada ou o aquecimento foi feito em uma
temperatura muito alta. Desta forma, usine novamente a pega e
repita todo o processo para criagao do 6xido.

Este metal ndo podera receber aplicagdes de 6xido ou qualquer
tipo de condicionador de metal ap6s a oxidacéo da liga.

APLICACAO DO OPACO

01. Independente da porcelana a ser utilizada, na primeira
aplicacao do opaco* (wash opaque), faca uma camada mais
fina com opaco em po e eleve até 1010° C com vacuo.
Alcancando esta temperatura retire imediatamente a peca do
forno;

* Este passo € muito importante, pois cria-se um oOxido inicial
adequado para uma excelente aderéncia da liga com as demais
camadas de opaco e porcelana.



02. Na 2* camada, aplique o opaco com temperatura normal, ou
seja, aindicada pelo fabricante da porcelana.

Verifique nas tabelas a Liga Ceramica Tilite indicada para

compatibilizar o CET (Coeficiente de Expansao Térmico) da liga
com o da porcelana a ser aplicada.

PRECAUCOES

COMPOSICAO

NiGO-76% | (r12-21% | Mo4-14% | Ti4-6m
TILITE VITA (V)

BMK Elite Vintage-Regular VMK 68

Creation Hera Ceram Vita Omega 900 VMK 68N

Duceram Plus Symbio Ceram VM 13

« A exposicao prolongada de particulas pode causar pequenas
irritacoes nos olhos. Caso isso ocorra lave imediatamente os
olhos com agua corrente por 15 minutos e procure um médico.

« A inalacdo em grande quantidade pode causar irritacoes
(tosse), espirro eirritacao nasal. Va para um local arejado.

« Em caso de derramamento varra ou aspire. Se liquido, aguarde
esfriar e recicle.

« Acondicionamento no lixo de acordo com a lei local, estadual e
regulamentacdes federais.

« Providencie ventilacao geral e use mascara de respiracao com
filtro.

« Quando o material estiver sendo fundido ou usinado, pode
existir excesso de particulas suspensas no ar se um sistema de
ventilacdo nao for utilizado.

« Oculos de protecao podem ser necessarios para evitar respingo
nos olhos. Luvas podem ser utilizadas em situacoes especificas.

Indicag&o: Uso Unico.

Para mais informacoes sobre as técnicas de pré e pos-soldagem
com as ligas ceramicas Tilite.

Consulte nosso site www.talmax.com.br

Avante Ceramco Il Silver Noritake EX-3 Spectrum Synspar

TILITE OMEGA (Q)

IPS Classic | IPS d.Sign | Vita Omega | VMK 95
Luminesse Luminesse

Carmen Elephant Jelenko Solera

Ceramax Excelco Life Essence Tru-Est

Ceramco Excelsior Micro-Bond Vintage-Halo

Ceramco Il Finesse Microlucent Vision

Ceramco lll Fortune olympic II Willians/Wilceram

C-Mix GC Initial MC Pencraft

Duceram lllusion Reflex

Duceram Kiss IPS InLine Silhouette
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PROPRIEDADES FiSICAS

TILITE V TILITE S TILITE Q TILITE PFM TILITE PRESS TILITE P

COEF. DE EXPANSAO TERMICO CET-500°C | 13,6 x 10° 14,5%10° 13,2x10° 14,1x10° 13,1x10° 14,0x10°
COEF. DE EXPANSAO TERMICO CET-600°C | 13,7 x 10° 14,6 X 10° 13,4x10° 14,2x10° 13,3x10° 14,1x10°
RUREZA BRINNELL 225 205 240 216 242 215

PESO ESPECIFICO DO METAL 7,7 gm/cc 7,7 gm/cc 7,7 gm/cc 7,7 gm/cc 7,7 gm/cc 7,7 gm/cc
ELASTICIDADE 98.000 PSI 115.000 PSI 100.000 PSI 96.000 PSI 105.000 PSI 96.000 PSI
RESISTENCIA A TENSAO 148.000 PSI 155.000 PSI 135.000 PSI 155.000 PSI 139.000 PSI 154.000 PSI
ALONGAMENTO 10% 12% 8% 11% 8% 11%

INTERVALO DE FUSAO

2200-2375°F
(1204-1302°C)

2200-2375°F
(1204-1302°C)

2200-2375°F
(1204-1302°C)

2200-2375°F
(1204-1302°C)

2200-2375°F
(1204-1302°C)

2200-2375°F
(1204-1302°C)

TEMPERATURA DE FUNDICAOQ

1329°C

1329°C

1329°C

1329°C

1329°C

1329°C
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